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 عنوان مسئله: .1

 

 خط شیشه ی شویدر دستگاه بطر سود یا جایگزینی آنمصرف  کاهش

 

 نوع درخواست:  .2

 

 رفع نیاز فناورانه نهیزم در نظر دارد در ،یک شرکت متقاضیکارگزار تبادل فناوری  عنوانبه بومرنگ ینوآور خدمات شبکه

 های توانمند برای رفعکلیه افراد و شرکت با «شیشه مصرف سود یا جایگزینی آن در دستگاه بطری شوی خط کاهش»

 .دینما یهمکار و تعاملاین مسئله، 

 

 پیشینه موضوع:  .3

 

ستشو و ش ، نیاز بهشوندیمبرگردانده شرکت به  برای استفاده مجدد که ییهایبطرصنایع تولیدی نوشیدنی،  یهاشرکتدر 

 یهاندهیشوکه با استفاده از  کنندیماستفاده  ییهادستگاهاز  هایبطر یبرای شستشو هاشرکتدر این  ضدعفونی کردن دارند.

مسیری را طی  هایبطرکه در آن  اندشدهطراحی و ساخته  یاگونهبه هادستگاه. این کنندکار می دمای بالاو در  مخصوص

حاوی محلول  قرار دارند که ییهاجتو  هامخزن، هایبطرکه حداکثر میزان شستشو حاصل گردد. در مسیر این  کنندیم

ماده  عنوانبه( NaOHشرکت موردنظر از ماده سود سوزآور ) .هستندشستشو و ضدعفونی کردن برای مشخصی  کنندهپاک

 .کندیمشوینده استفاده 

 :اشاره کرد به موارد زیر توانیم شویی از اهداف استفاده از دستگاه بطر

در  اندهیمباق عیما ینینشاز ته یرسوبات ناشزدودن  و نیز یو دهانه بطر یداخل وارهیبه د دهیچسب گردوخاک از بین بردن -1

 هایبطر

 ماده شوینده عنوانبهقطعات مکانیکی دستگاه به دلیل استفاده از سود خاصیت روانکاری ایجاد  -2

دمای  رد با ماده سود به علت کارکرد بطری شوی (هایبطرکاهش بار میکروبی عامل اساسی ) یستینرژیساثر به وجود آمدن  -3

 گرادیسانتدرجه  06الی  06

 

 :شودیمدر زیر اشاره  هاآنمشکلاتی نیز دارد که به تعدادی از ، یای فوقامزدر کنار ماده شوینده  عنوانبهاستفاده از سود 

 شوینده عنوانبهاین ماده استفاده از هزینه بالای  -1

 هایبطردر  ماندهیباقمصرف بالا آب جهت شستشوی سود  -2

 دمای کاری بالا دستگاه -3

 خورندگی بالای سود در قطعات دستگاه بطری شوی -4

 با سود خطر ایمنی پرسنل جهت کار -5

 بالا بودن ضایعات سود -0
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 تشریح مسئله:  .4

 

توان دستگاه  .کنداستفاده می ORTMANNو  H&Kدر حال حاضر از دو دستگاه بطری شوی با برندهای یک شرکت متقاضی، 

برای  .باشدیمدر ساعت بطری  ORTMAN، 26466 یشو یدستگاه بطردر ساعت و  بطری H&K، 24666 یشو یبطر

 باشیم.تر شدن مسئله ابتدا نیاز است یک شناخت نسبی از اجزای مختلف سیستم داشته روشن

  

 ورودی دستگاه بطری شوی -1

 حامل بطری یهایقوطدر  هایبطر یبارگذارمحل  -2

 1 شماره مخزن به محوطه اصلی هایبطرورود  -3

 1 شماره در مخزن هایبطر یورغوطهمحل  -4

 1درصد سود به مخزن 5/1محل تزریق محلول  -5

 درصد سود( 5/1نازل محلول ) 1 شماره جت -0

 2شماره  به محوطه اصلی مخزن هایبطرورود  -0

 2در مخزن  هایبطر یورغوطهمحل  -8

 درصد سود 5/2محل تزریق محلول  -9

 (درصد سود 5/1نازل محلول ) 2 شماره جت -16

 (درصد سود5/1نازل محلول)3شماره جت -11

 د(درصد سو5/6نازل محلول)4شماره جت -12

 3مخزن شماره -13

 نهایی با آب خالص( شستشو)5جت شماره-14

 3مخزن محوطه اصلی  از هایبطرخروج  -15

 خروجی دستگاه بطری شوی -10

 4مخزن شماره  -10

 مخزن آب خالص -18

 4 شماره جتپمپ  -19

 5مخزن شماره  -26

 پمپ -21

 3 شماره جتپمپ  -22

 2 شماره جتپمپ  -23

 پمپ خروجی قسمت -24

 2تر مخزن شماره لیف -25

 پمپ -20

 1 شماره جتپمپ  -20

 پمپ -28

 1تر مخزن شماره لیف -29

هایقوطمحل بارگیری  -36

 

 

 ORTMANبطری شوی  دستگاهنقشه شماتیک  :1شکل 
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همراه با توضیحات مربوطه  Ortmanمختلف دستگاه  یهابخشدر ادامه برای درک بهتر نحوه فعالیت دستگاه بطری شوی، 

 .گرددیمارائه 

و  ردیگیمقرار  یدر داخل پاکت بطر یورود یهاجکتوسط  یاشهیش یهایبطر، دستگاه یورود( در قسمت 2شکل )بق مطا

 .شوندیم تیبه داخل دستگاه هدا

 

 

 مشخصات                         

 شماره مخزن

 گنجایش حجمی

 (مترمکعب)

میزان سود محلول 

 )درصد(شوینده

  دمای کاری مخزن

 (گرادیسانت)

 06  5/1  9 1مخزن شماره 

 05 5/2 11 2مخزن شماره 

 55 5/6 3 3مخزن شماره 

 56 2/6کمتر از  - 4مخزن شماره 

 55 5/6 - 5مخزن شماره 

 بطری شوی یهادستگاهمخازن مشخصات  :1جدول 

 : نمایی از ورودی دستگاه بطری شوی2شکل 
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طی  هایبطرکه این مسیری طول و در  شوندیمور غوطه در آن کامل طوربه 1وارد شدن به مخزن شماره  پس از هایبطر

از  هایبطر. پس از خارج شدن شوندیم کامل پر طوربهسود درصد  5/1 یحاو محلولبا  ،(1)مطابق شکل شماره  کنندیم

 هایبطر، یک جت )نازل( تعبیه شده است که محلول سود را با فشار در داخل و خالی شدن تمام محتوای آن 1مخزن شماره 

 .کندیموارد 

که طی یک عمل سیرکولاسیون دوباره به  باشدیم 1همان محلول مخزن  هانازلدر  مورداستفادهلازم به ذکر است که محلول  

 .شودیممخزن برگردانده 

 یهارسوب یبرای شستشو 2مخزن و پس از خروج از  شوندیم ورغوطهدرصد سود  5/2در محلول  هایبطرشستشو،  در گام دومِ

. شودیموارد  هایبطرمتوالی درون  صورتبه 4و  3و  2شماره  یهاجت، در سه مرحله محلول حاوی سود توسط ماندهیباق

درصد سود  5/6که  3از محلول مخزن شماره  4و جت شماره  باشدیم سود درصد 5/2حاوی  3و  2شماره  یهاجتمحلول 

 .شودیمتغذیه  ،دارد

 هایبطردر  ماندهیباق، برای جداسازی اجسام جامد اندشدهتعبیه  2و  1از مخازن شماره  هرکدامهایی که در پایین فیلتر

 (1. )مطابق شکل شماره رندیگیمقرار  مورداستفاده

 

 از محفظه داخلی دستگاه بطری شوی : نمایی3شکل 

به دلیل انتقال محلول شوینده بین مخازن و همچنین نشتی دستگاه برای کنترل سطح محلول و میزان سود در هرکدام از 

به  ظههرلحکه  دهدیمرا به اپراتور دستگاه  مستقیم این قابلیت صورتبهدر بیرون دستگاه وجود دارد که  ییهامحفظهمخازن، 

 .شودیمکیلوگرم سود مصرف  166-156یات اشراف داشته باشد. برای تنظیم میزان محلول مطلوب، روزانه به میزان لعم
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ر د ابتدا هایبطر، ماندهیباقحذف سود  یو در گام آخر برا اندشده ییزدارسوبکامل  طوربه هایبطرهمه  باًیتقر این مرحلهتا 

 کندیم هایبطررا وارد  ppm56کمتر از  TDSخالص با  باًیتقر، آب 5و در ادامه جت شماره  شوندیم ورغوطه 3مخزن شماره 

زم لا .دهندیمرا شستشو  هایبطردر قسمت بالایی دستگاه وجود دارند که بدنه  (ییهادوش) ییهاافشانهدر همین مرحله نیز 

مقداری سود به همراه خود اندک هایبطری با توجه به اینکه ول شودیماز سود تغذیه  بدوناز آب  3ه مخزن شماره به ذکر اینک

 باشد.درصد سود می 5/6متوسط آب این مخزن حاوی  طوربه، کنندیموارد مخزن 

 .دارد مراحلدر مرحله آخر یا آبکشی نهایی بیشترین میزان را در مقایسه با سایر مصرفی آب 

 

  

 .شوندیمو به سمت فیلرها هدایت خارج  یز و شسته شده از دستگاهتم یهایبطر، دستگاهخروجی در قسمت  تیدرنها

محلول شوینده پس  آوریجمعبرای  صرفاً و این مخازن  افتدنمیاتفاق  هابطری وریغوطه، عملیات 5و  4شماره  هایمخزندر 

 .روندمیبه کار  هاجتمرحله شستشو توسط  از

 

 

. 

 نهایی دستگاه یقسمت آبکشبیرونی از  ینما :4شکل 
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 :جذابو پیشنهادهای  هاحلاهر .5

 

  رمض یبخارهاد در مصرف انرژی و جلوگیری از تولی ییجوصرفهپایین برای دمای کاری با  یاندهیشواستفاده از ماده 

  هزینه تمام شده پایین نسبت به سودبا  یاندهیشواستفاده از ماده 

 

 

 :جذابو پیشنهادهای غیر هاحلاهر .6

 

 یبرای از بین بردن رسوبات کف بطر( مانند پرسیدین یا کلر)قدرت کافی بدون  استفاده از مواد 

  ی آن مادهدوز مصرفبه نسبت بالا  شدهتماماستفاده از موادی با قیمت 

  شیمیایی خطرناک بخارهای بااستفاده از موادی 

 یشودستگاه بطریدر بالا  ییاسیدی به دلیل محیط دما یهاکنندهپاکه از استفاد 

 

 نمایی از قسمت خروجی دستگاه بطری شوی :5شکل 
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 و پیشنهادها باید الزامات زیر را رعایت نمایند: هاحلاهر .7

  3حجم آب مورد استفاده در هر ساعت به میزانm 26 63که طرح پیشنهادی باید این مقدار را حداقل  باشدیم% 

 کاهش دهد.

 15هر  مل محتوای مخازنبرای تعویض کا و باشدمیکیلوگرم  166-156به میزان  روزانه در حال حاضر مصرف سود 

. اگر مقصود از طرح پیشنهادی، کاهش میزان سود باشد؛ این شودیمسود مصرف کیلوگرم  1666به میزان  بارکی روز

 کاهش یابد. %36مقدار باید حداقل 

 باشدیمدر ساعت  بطری 24666تگاه یا فرآیند جدید توان مورد انتظار از دس. 

 داشته باشد یروانکار تیخاص شوینده پیشنهادی باید ماده. 

 

 نوع همکاری مطلوب: .8

 .باشدمی مذاکرهقابلبر اساس پیشنهادها  

 

 ارسال پاسخ: .9

 .دریافت خواهد شد لینکاز طریق این  هاپروپوزالمامی ت

  

http://fanavar.daneshmandins.ir/monaghese/ui/?type=1_1
http://fanavar.daneshmandins.ir/monaghese/ui/?type=1_1
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