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 Scarfingتولید دستگاه 

برش تختال پس از انجماد کامل در 

قسمت پایانی ماشین ریخته گری



 Scarfingتولید دستگاه 

سیکل خنک کاری و 

بازرسی سطح تختال



 Scarfingتولید دستگاه 

Scarfing torch



 Scarfingتولید دستگاه 

اسکارف دستی 

سطح تختال



 Scarfingتولید دستگاه 

اسکارف سطح 

تختال



بهره وری و راندمان پایین-1

کیفیت پایین اسکارف-2

زمان بر بودن فرایند اسکارف دستی -3

درگیر کردن جرثقیل های واحد جهت اسکارف -4

کاهش ارسال تختال به نورد-5

معایب اسکارف 

دستی



مصرف پایین انرژی-1

کیفیت سطح بالای تختال بعد از اسکارف-2

کمترین میزان ضایعات -3

توانایی انجام اسکارف در سه بعد-4

توانایی انجام اسکارف طبق برنامه-5

سرعت قابل قبول جهت اسکارف-6

الزامات ماشین 

اسکارف



بررسی نمونه های خارجی ماشین اسکارف•
مشخص کردن الزامات ساخت یک ماشین اسکارف•
بررسی شرایط محیطی در مجتمع فولاد مبارکه•
بررسی هزینه های ساخت ماشین اسکارف•
ارائه طرح اولیه ماشین به مجتمع فولاد مبارکه•
اصلاح طرح و تهیه نقشه های ساخت•
ساخت ماشین اسکارف•


